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Degerli Sanayicilerimiz;

Sizlerin de bildigi uzere 2008 yilindan itibaren siz degerli
sanayicilerimize Kayar Otomat (cok eksenli Isvicre tipi
otomatik torna) alaninda cesitli hizmetler vermekteyiz.
Bu gectigimiz 13 yilda gerek yurt icinde gerekse yurt
disinda cesitli imalat yontemleri gorme ve inceleme
sansimiz oldu. Bununla birlikte, Glkemizde Uretimi
yapilmak istenilen yuzlerce cesit is parcasinin imalat
slUrelerinin  kisaltilmasinda ve islenmesi c¢ok zor
kompleks malzemelerin islenmesinde  sizlere
mutlulukla hizmet vermis bulunmaktayiz. Ozellikle son 5
yilda, tlkemizin icinde bulundugu stratejik konum geredi
bu tarz yuksek teknoloji Urtinlerinin tlkemize ithalatinda
sinirlamalar hatta baz Ulkelerden direkt olarak
kisitlamalar baslamisti.

Son donemlerde dlkemizde baslayan sanayi hamlesine,
bizler de uzmanlik seviyesine ulastigimiz bu cok eksenli
torna segmentinde Turkiye'nin ilk yerli ve Milli Kayar
otomat makinasini  siz  degerli sanayicilerimize
sunmanin gururunu Yyasiyoruz. Bu sirecte gerek
Tirkiye'den gerekse dinyanin cesitli tlkelerinden ¢ok
sayida profesyonel muhendis, teknisyen ve stratejistler
ile birlikte gecemizi giindizimize katarak calistik ve
sonunda yuksek hassasiyetli, rakiplerinden acik ara cok
daha hizli ve ¢ok daha donanimli bir makina ortaya
cikarmayi basardik.

Takim tezgahi imalati butin dinya Ulkeleri icin ¢ok stratejik oneme sahip tezgah imalat cesitidir. Bunun
nedeni ise takim tezgahlari makina yapan makinalar olarak bilinirler. Bu nedenle ulkemizin bu alanda
kendini gelistirmesi ve takim tezgahi Gretimimizin cesitliligini arttirmasi bir zorunluluk haline gelmistir.
VAN Makina olarak urettigimiz bu yiiksek hassasiyetli makinalar ile hem yurt disindan yiiksek fiyatlara
ulasan ithalatin onine ge¢mis olacagiz hem de uluslararasi platformda Ulkemizin bu alanda ulastigi
teknoloji seviyesini butun dinyaya gostererek Turkiye'nin de takim tezgahi sektorinde ciddi bir oyuncu
oldugunu gosterme sansimiz olacaktir.

Yazimi ulu 6nderimizin bir s6zi ile tamamlamak istiyorum “Calismadan, yorulmadan ve iiretmeden,rahat
yasamak isteyen toplumlar; evvela haysiyetlerini, sonra hiirriyetlerini daha sonra da istiklal ve
istikballerini kaybetmeye mahkumdurlar.”

'V'
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NEDEN VAN MR ?

Taslyici kizaklarda Kirlangi¢ Kizak sistemi

HFO (Talas kirma yazilimi)

NSK, THK ve KORTA marka C3 sinif hassas taslanmis vidall miller
THK marka anti vibrasyon 6zelligine sahip kizak arabalari

Kesme yagdl sogutma sistemi.

40 bar yuksek basin¢ pompa sistemi

EnduUstri 4.0 destekli 6zel ara ylz

QO Q0o a

Rakiplerine nazaran, minimum %75 daha yuUksek canli takim motor glcleri

TURKIYE ICIN CALISIYOR,
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EL ILE GELEN
MIKRO
HASSASIYET
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Raspalanmis kizaklarin temelini olusturan hassas
raspalama calismasi ve makinaya kattigi ekstra
yetenekler:

Raspalanmis kizaklar, VAN’In gurur duydugu énemli bir
teknoloji alanidir. Bu kizaklarin olaganUstl titresim
sOnimleme &zellikleri sayesinde, yalnizca hard turning
islemleri icin gerekli olan robust'lugu saglayarak, kesici
takimlarin bu &zellikte bize titresimi minimal degerlere
dusurerek ihtiyac duyulan saglam bir gévde ve yUksek
hassasiyetli parca ylUzeyleri elde etmemizi saglamistir.

Raspalama isleminde, temas alanlarini kirmizi veya mavi boya uygulayarak kontrol ederken kizak
yUzeylerinde raspalama basina dakikada 2 mikron talas kaldirarak alir. Tek bir kizagi tamamlamak
icin makinanin hareket mesafesine bagdli olarak 7 ila 8 saate kadar sUrebilir. Kirlangi¢ kizaklarda, tek
bir eksen olusturmak icin her tarafta iki temas yUlzeyi boyunca raspalama yapllir, bu da toplam dort
konumun raspalanmasi gerektigi anlamina gelir. Burada alaninda profesyonel teknisyenler tim
raspalanmis yulzeylerin sorumlulugunu Ustlenirler ve herhangi bir bireysel farklihdi ortadan
kaldirmak icin raspalama isi yapilirken gerekli itme ve cekme kuvvetleri Torkmetreler ile dlculerek
istenilen standart toleranslar arasinda olmasi saglanir. Yani her ne kadar raspalama islemleri insan
eli ile yaplilsa da GrUnlerin tamami belirlenen standartlar icerisinde cikar.

Olaganiistii bakim kolayhgi

Bakim kolayligi, raspalanmis kirlangi¢c kizaklarin en
temel 6zelligidir. Lineer kizaklardaki yasa ve calisma
mesafelerine bagl olarak asinir ve kizak ve araba
setinin dedistirilmesi gerekir. Bu da pahall ve tamir
sUresi uzun bir operasyondur. Tabii bu degdisim
sUrecinin tespit edilme asamasina kadar gecen
sUrede ylUzey kalitelerinin bozulmasi ve parca
Uzerindeki geometrik degerlerde tutarsizliga neden
olacaktir. Ote yandan, raspalanmis kirlangic tipi
kizaklarda kendiniz dahi basit ayarlamalar yaparak 10
yvildan fazla bir stre yUksek hassasiyetli isleme ve
rijitlik seviyelerini koruyabilirsiniz...
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Precision Engineering WWWVanma kinacom

KESME KUVVETLERINE AIT

MOMENT YUKLENMESININ 10 YIL
KARSILASTIRILMASI KIRLANGIC KIZAK

GARANTISI

FZ ITME KUVVETINE AIT
MOMENT YUKLENMESININ
KARSILASTIRILMASI

Radial ve axiel yUkleri g&sterilmistir.

Burada yatay ve dikey kizak sistemlerine gelen
kuvvetler ile karsilastirdigimizda 45° egik
bankonun kesme kuvvetlerinden en az
etkilendigini géreceksiniz.

T Egik banko - My: 1
" Dikey banko - My: 1,3
s Yatay Banko - My: 1,9

My: M1+M2

Egik bankonun,yatay ve dikey kizak
sistemlerine kiyasla en az kuvvete maruz kaldigini
gdriyoruz.

W Egik banko - Mz: 1
s Dikey banko - Mz: 1,3
s Yatay Banko - Mz: 1,5

Mz: M1+M2
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YUKSEK RIJITLIKTEK]
MAKINA YAPISI

Maksimum Rijitlik, Strekli
Hassasiyet ve Sinifinin en iyi
Kompanentleri ile tamamlanmis,
MUKEMMEL TASARIM

TEMEL PARTNERLERIMiz

d FANUC (Japan)

Oi-TF Plus / 32i-B Plus serisi kullaniimistir.

H THK (Japan)
Lineer Kizaklar ve Arabalar Antivibrasyon
O6zelligine sahip SHS ve SRS serisi kullaniimistir.

El NSK, THK (Japan), KORTA (Spain)
Kullanilan bGttn Vidali Miller, hassas taslanmis
ve C3 sinifi olarak secilmistir.

SMC (Japan), FESTO (Germany)
Kullanilan Pnomatik Sistemler sinifinin
en iyisi olarak secilmistir.

B SKF (Germany)
Kizak yaglama sistemleri her kizadin optimum
sekilde yaglanmasini saglayan ézel mikro
hassasiyetli ekipmanlardir.

11
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Bu model VAN'In hiz, glic ve hassasiyeti bir araya
topladigi popuiler bir model olma 6zelligi tasimaktadir.
2,5 kW(8 Nm) canli takim motor giicti ile freze ve delik
operasyonlarinizda takim performansinizdan
maksimum verim alabilirsiniz.

Butiin eksenlerde kullanilan taslanmis C3 sinifi vidali
mil ile hassasiyetin adini yeniden tanimlayacaksiniz.
Operasyon siirecini daha rahat bolebilmeniz ve buna
bagli olarak parca suresini kisaltabilmeniz agisindan
2. Is mili kabiliyetlerini artirarak tiretim planlarinizda
daha esnek olabilirsiniz.

12
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®VAN

KINEMATIK

1.iS MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capi 20 mm
Maksimum Isleme Boyu 205 mm
Tornalama Takim Adedi 6 Adet

Radial Doner Takim Adedi 5 Adet (3ad. Stnd)
indeksleme C Ekseni (0,001)

Ana is Mili Devri 500-10,000 rpm
Ana s Mili Motor Giicii 3,7 kW (30 dk %60 ED) / 2,2 kW (Devamli)
Doner Takim Devri 8,000 rpm

Doner Takim Motor Giicl AC Servo 2,5 kW /8 Nm
Sogutma Tanki Kapasitesi 170 L

Sogutma Tanki Motor Kapasitesi 1,5 kW

Elektrik ihtiyaci 16 KVA
ilerlemeler 35,000 mm/dk.
Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M8 X P1,25
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M8XP1,25

2.iS MiLi TEKNiK OZELLIKLERi

Maksimum Isleme Capl 20 mm
Maksimum Isleme Boyu 80 mm

Doner Takim Baglama Kapasitesi 4 (stn.)

lkinci Is Mili Motor Giicl

2,2 kW (30 dk %60 ED) / 1,5 kW (Devamli)

Ikinci Is Mili Devri

10,000 rpm

Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi [ 10mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi | M8X P1,25
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M6 X P1,0
Doner Takim Devri 8,000 rpm

0000

2. is Mili Canli Takim

Blogu
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MR 20 V8 modeli MR 20 V7 modelinin ikinci is milinde
Y2 ekseninin bulundugu 8 eksenli bir modelidir.
Burada 2. Is milinde 8 adet canli takim baglama
kapasitesi ve Y2 ekseni bulunmaktadir. Bu sayede
isleyeceginiz parcanin operasyon asamalarini daha
rahat bolebilir ve toplam parca surenizi
dusurebilirsiniz.

Y2 eksenin kizak sistemi kirlangic kizak yapisina sahip
olup bu eksende yapacaginiz ¢calismalarda sizlere
maksimum rijitlik ve hassasiyet saglayacaktir.

14
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@VAN

KINEMATIK

1.iS MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capi 20 mm
Maksimum Isleme Boyu 205 mm
Tornalama Takim Adedi 6 Adet

Radial Doner Takim Adedi 5 Adet (3ad. Stnd)
indeksleme C Ekseni (0,001)

Ana is Mili Devri 500-10,000 rpm
Ana s Mili Motor Giicii 3,7 kW (30 dk %60 ED) / 2,2 kW (Devamli)
Doner Takim Devri 8,000 rpm

Doner Takim Motor Giicl AC Servo 2,5 kW /8 Nm
Sogutma Tanki Kapasitesi 170 L

Sogutma Tanki Motor Kapasitesi 1,5 kW

Elektrik ihtiyact 16 KVA
ilerlemeler 35,000 mm/dk.
Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M8 X P1,25
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Kilavuz Kapasitesi M8X P1,25

2.iS MiLi TEKNiK OZELLiKLERi

Maksimum Isleme Capl 20 mm
Maksimum Isleme Boyu 75 mm

Doner Takim Baglama Kapasitesi 8 adet

lkinci Is Mili Motor Giicl

2,2 kW (30min %60 ED) / 1,5kW (Devamli)

Ikinci Is Mili Devri

10,000 rpm

Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M8 X P1,25
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M6 X P1,0
Doner Takim Devri 8,000 rpm

O
O

@)
O

O
O

@)
O

2.is M

li Canli Takim Blogu
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TURKIYE ICIN CALISIYOR,
DUNYA iCIN URETIYORUZ!
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YUKSEK RIJITLIKTEK]
MAKINA YAPISI

MR38 Maksimum rijitlik icin,
Mono Blok makina gdvde yapisina
sahiptir.

17
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MR38 V7

MR 38 V7 VAN'in hibrit bir modeli olmaktadir. Burada
kayar otomat olarak maksimum 38, otomat olarak ise
maksimum 42 mm ¢ap’a kadar ham malzeme
isleyebilirsiniz. Makina 11 kW’lik ana is mili motor
gucl ile adeta rakiplerine bir gli¢ gosterisi
yapmaktadir. Ozellikle otomotiv sektoriiniin ihtiyac
olan 42 mm ¢ap ihtiyacini bu makina ile
¢ozebilmekteyiz.

Bununla birlikte makinanin hibrit yani guide bush’suz
calisma ozeligi sayesinde kisa fire birakmaktadir.

18
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KINEMATIK

®VAN

1. iS MiLi TEKNiK OZELLIKLERi

Maksimum Isleme Capi

38 mm (42 mm N.G.B)

Maksimum Isleme Boyu GB / NGB

320 mm /80 mm (N.G.B.)

Tornalama Takim Adedi 5 Adet
Radial Doner Takim Adedi 5 Adet (3ad. Stnd)
indeksleme C Ekseni (0,001)

Ana is Mili Devri

500-8,000 rpm

Ana s Mili Motor Giicii

11 kW (30 dk %60 ED) / 7,5 kW (Devamli)

Doner Takim Devri 6,000 rpm
Doner Takim Motor Giici AC Servo 2.5 kW /8 Nm
Sogutma Tanki Kapasitesi 250 L
Sogutma Tanki Motor Kapasitesi 1,5 kW
Elektrik ihtiyaci 45 KVA
ilerlemeler 35,000 mm/dk.
Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 23 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M16 X P2,0
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M8 X P1,25

* NGB; Guide Bushsus ¢alisma ekipmani ile

2.i5 MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capi

38 mm (42 mm N.G.B.)

Maksimum Isleme Boyu

125 mm

Déner Takim Baglama Kapasitesi

6 adet

Ikinci Is Mili Motor Glci

5,5 kW (30 dk %60 ED) / 3,7 kW (Devamli)

ikinci Is Mili Devri

500-8,000 rpm

Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi [ 14 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi [ M12XP1,75
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M6 X P1,0
Doner Takim Devri 6,000 rpm

O®®O®OON > js Mili Canli Takim Blogu
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5

MR38 V8

Bu model teknik olarak MR 38 V7 ile ayni
ozelliklerini tasimasi ile birlikte 2. Is milinde 8 adet
canli takim bulundurmaktadir. Bu sayede daha
kompleks parcalarin islenmesini ve islem
slrelerinin kisaltilmasini saglanmaktadir.

Makinanin 2. s miline testere, radial takim, axial
takim gibi birgok fonksiyonel takim baglanabilme
kabiliyetlerini de kazandirmistir.

20
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1. iS MiLi TEKNiK OZELLIKLERi

Maksimum Isleme Capi

38 mm (42 mm N.G.B)

Maksimum Isleme Boyu GB / NGB

320 mm /80 mm (N.G.B.)

Tornalama Takim Adedi 5 Adet
Radial Doner Takim Adedi 5 Adet (3ad. Stnd)
indeksleme C Ekseni (0,001)

Ana is Mili Devri

500-8,000 rpm

Ana s Mili Motor Giicii

11 kW (30 dk %60 ED) / 7,5 kW (Devamli)

Doner Takim Devri 6,000 rpm

Doner Takim Motor Giici AC Servo 2.5 kW /8 Nm
Sogutma Tanki Kapasitesi 250 L

Sogutma Tanki Motor Kapasitesi 1,5 kW

Elektrik ihtiyaci 45 KVA

ilerlemeler 35,000 mm/dk.
Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 23 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M16 X P2,0
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M8 X P1,25

* NGB; Guide Bushsus ¢alisma ekipmani ile

2.iS MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capl

38 mm (42 mm N.G.B]

Maksimum Isleme Boyu

125 mm

8 (doner tutucular ops.)

Doner Takim Baglama Kapasitesi

ikinci Is Mili Devri

0,

500-8,000 rpm

Sabit Takim Kapasitesi

i [ 14mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi | M12X P1,75
Doner Takim Kapasitesi
Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi Mé6 X P1,0
Doner Takim Devri 6,000 rpm

KINEMATIK

®VAN

OO0O0O0
OO0O0O0

2. is Mili Canli Takim Blogu

21



VAN |
: www.vanmakina.com

HFO FOKSIYONU

OPTIMUM ]
KULLANIM KOLAYLIGI

EN iYi TASARIM

VAN MR20 ve MR38 modelleri kendi segmentinde
bir makinaya nazaran icerisi daha genis ve ferah
olarak tasarlanmistir. Bu sayede makinanin
ayarlanmasi, takimlarin degistirilmesi gibi faliyetler
rahatlikla saglanabilir. Ayrica genis kapi penceresi
sayesinde makinanin icini rahatlikla gorebilirsiniz.

Makina kasa tasarimina ilave eklenen opsiyonlart
rahatlikla icinde gizleyecek yapiya sahiptir.

Bu sayede makinanin parcalari fabrika iginde
dagilmayacak ve herhangi bir is kazasina sebebiyet
vermeyecektir.

HFO FONKSIYONU

The chip breaking
n II Innovation “§ighfeaueney

VAN'in sizlere sundugu en onemli yazilim teknolojilerinden birisi de talas kirma opsiyonudur. Hepimizin bildigi

lizere talasli imalatta talas kontrolii cok 6nemli bir etkendir. Ozellikle 17-4 Paslanmaz Celik, 316 Paslanmaz

Celik, 360 Piring, Aliminyum ve Siyah Derlin gibi malzemeler uzun Iplik seklinde talas cikarir, bu yazilim bu tiir

malzemeler islenirken talaslari cok daha kiclk pargalar halinde ¢ikarmanizi saglayacaktir.

Bu sayede;

- Daha az operator midahalesi ile artan Uretkenlik

- Daha Uzun takim oémri

- Daha dustk isleme sicakliklart

- Daha Temiz ytizey purizluligu elde edilir

Capak olusma riskinin azalmasi gibi avantajlar saglamasinin yani sira;

- FANUC' un hazir cevrimleriyle birlikte kullanilabilir

- Profil tornalama icin kullanilabilir (takim ucu radius kompanzasyonu ile)
ve |ki ek kod satiri ile herhangi bir programa kolayca eklenebilir

HFO HFO

TALAS KIRMA OPSIYONU KULLANILIR IKEN — Kapali
X1 Ekseninde Ossilasyon Z1 Ekseninde Ossilasyon
g | 3 = B=s =
- -> ->
%T‘“ e el -
Kanal Kesme Tornalama Delik Tornalama Delik Delme

_:&EQT‘T”

Alin Tornalama
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TAKIM CEMECESI

Bu ¢ekmece sayesinde makina ayart
yapmak i¢in kullandiginiz butin
avadanliklari burada muhafaza
edebilirisiniz.

MAKINA iCi AYDINLATMA

Led aydinlatma sayesinde ayarlama
esnasinda operator icin daha rahat
bir calisma alani saglanmistir.

YUKSEK BASING POMPASI

40 Bar ve 4 cikisli programlanabilir
ylksek basing pompasi sayesinde,
takim performansiniz ve parca
ylzeyleriniz cok daha iyi olacaktir.

ONE CIKAN OZELLIKLER

PARCA KONVEYORU

Parca konveyorti ile her zaman son
islediginiz parcayi bant tzerinden alarak
son parcalarinizi olgebilirsiniz.

YAG ISI VE PARCA SAYISI EKRANI

Bu ekran sayesinde, ¢calisan kesme
yaginin 1si derecesini ve Uretilen parca
miktarini makinaya midahale etmeden
gorebilirsiniz.

KABLOLU EL CARKI

Bu sayede takim sifirlama islemlerini
¢ok daha hassas ve kisa siirede
yapabilirsiniz.

USB BELLEK ve CF KART

Usb ve CF kart ile disaridan veri
yukleyebilir ve makinadan veri
alabilirsiniz.

YAG SOGUTUCU

Yag sogutma Unitesi makina icerisindeki
kesme yaginin her zaman ayarlayacaginiz
sicaklikta kalmasina yardimci olur.

——
| —
|

AUTO POWER OFF

Makine belirtilen parca sayisina ulastig
zaman veya herhangi bir alarm verdiginde
elektrik gliclinii keserek (Glic salterini trip
pozisyonuna gecirerek) enerji tasarrufu
saglar.

23
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OPERATOR DOSTU
KONTROL PANELI
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KONTROL UNITESINDE ONE CIKAN OZELLIKLER —

ion Program Commandﬁnd@ m icerisinde virgiilden sonra |

Otomatlk kesme kontrolii bulunmaktad|r
2. Kanalda calisacak program kontroli bulunmaktadir: (1. kanal 2. kanalda dogru program ¢agirilip
cagirilmadigini kontrol eder))

Her iki kanalda da Polygon Tornalama 6zelligi bulunmaktadir:
Auto Power Off

29
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KULLANICI DOSTU OZELLESTIRILMi$ ARAYUZ

: 8 IPEEEEEE 1- Kinematik sayfamiz en kolay yoldan makina

.‘__@NAN ALARM

SN I — sifirlarina ulasilmasini saglar.
162 oo, 0000| 64, 0904138 104, 6320/-400. 0000 2 - Sifreleme ile yetkili personel disinda degisiklik
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LLLLL 3- Takim sifirlamasi yapilirken hata yapilmamasi
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x2 perraee  4- Makina pos degerlerinin kolay ulasilir olmasi
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- e S TR - Gormus oldugunuz grafiklerde makinanin 1
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Fo haftalik ¢calisma surelerini raporlayan
TOTAL POMER—ON TIME 1145H 134 GEMERAL DATA

TOTAL WORKING TIME 3 37H 48M 585C

TOTAL WORKIHNG TIME H 37H2dM 45C l_ ALARH 211H Sanam|Zd|r.

TOTAL CUTTIHG TIME 3 51H 49K 125C

TOTAL CUTTIHG TIME 3 12H 39M 215C

FESE 2- Makinanin gunluk ve haftalik verimlilik

BH 55HM H545C Il STAHDBY  599H
TOTAL PRODUCED PART

:
TOTAL PRODUCED PART oranlarini taklp edebilirsiniz.
HECESSARY PARTS HUHBER l_ WORKING | 124H o . . 4.
COMPLETED PARTS MMBER 3- USB bellek yardimi ile haftalik verilerinizi
o WEEK 28 DAY PAZARTESI bllglsaya riniza
[ oLar aktarabilirsiniz.
4- Islenmesi gereken parca sayisi girilerek

makina durdurulabilir;
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[ WORKING
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i 5o 1- Bu sekmede asil amaclanan makinanin

AN ey

b : : : takim asinmalarini ve kirilmalarini tespit

PATH1 DIAGHDS| PATH1 SETTING o
Tener PR 4s0 etmesi icin yapilmistir;
o barowo;  ann 2- Gordugunuz ekrandaki bana ogret
gnlu UALUE: 184 L. . e e .
sekmesini aktif hale getirdigimizde
makinamiz ¢alisma esnasinda servo

motordan aldigi yiklenme verilerini

PATH2 DIAGHOS[ PATHZ SETTING

ST 580 T l hafizasina kaYdeden

FILTER 458

"3 parau: oo 0 3- Verileri aldiktan sonra M kodlart ile her bir

gHIN UALLE: 188

parca cevriminde takimlarin asinma ve
kirilmalari kontrol edilmis olur.
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TOTAL CURRENT REMAIN TOTAL CURRENT
T81 258 186 57 131 588
182 258 12 95 T32 568
183 256 a 188 133 Ho8
TAd 250 a 186 T3d 568
185 258 a 188 T35 568
186 250 a 186
T11 258 2 99
112 258 1 99
T13 250 2 99
114 258 a 188
TOTAL CURRENT REMAIN
T21 560 92
122 500 80
123 560 a6
T24 580 28
111 5606 99
T12 580 99
113 500 99
T1d 560 99
Td1l 580 99
Td2 580 98

BACK | RESET | PERC.

HDT * o 7 h 5 -
« i K 2021-85-17 12:31

F HDI
VAN ) aRH
HSG
RELATIVE ABSOLUTE MACHINE DISTANCE
X1 -195.8726 45.0000) ©0.0000  O.0600
Y1 63.6940) 0.00008 -0.0108) ©.0060
21 9.0483] -0.4800 164.8000) ©. 0060
00808%
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wl:@. 1068 (0. B81-9. 999>
{CW: 3—CCH: a2
{108-186080873
£88-993

T TOOL HO: 1
PARTS DIACmn: 28
CUTTING FEED{r
CUTTING DIRECTI a

S SPINDLE SPEEDC 3: 580
TOOL OFFSET 1
DWELL TIHMECun a

b

{A-108803
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[AUTO POWER-OFF SHUT DOWN TIME
MAXTMUM BAR CHANGING TIME
[PARTS CONVEYOR WORKING TIME
[CENTRAL LUBRIC. WORKING TIME

[FLOW SWITCH CONTROL TIME
[SPITNDLE SYNG. CONTROL TIME
[CUTTING CONTROL TIME
[PARTS CATCHING CONTROL TIME
[PARTS THROWING CONTROL TIME

BACK SETTIN| OPT

KULLANICI DOSTU OZELLESTIRILMi$ ARAYUZ

®VAN

1- Kullanicinin kullandiklari takimlara
belirledikleri omru girdigimiz ekrandir.

2- Makinamiz belirtilen adete geldiginde
kullaniciya alarm gonderir.

3- Kullanilan takimlarin numaralarinin yaninda
hem adet hem de grafik olarak bilgi verilmistir.

1- Bu sekmede hizli ve kolay yoldan otomatik
kesme programini calistirabilirsiniz.

2- Asagida gorulen parcanin ¢api boyu donus
yonu ve donme devri verileri girilerek tek tusla
otomatik kesme yaptirilir.

1- Kullanicilarimizin en ¢ok ihtiya¢ duydugu
zamanlama sureleri tek sayfada toplanmistir.

2- Yapmis oldugumuz sifreleme sistemiyle
yetkili personel disinda kesinlikle degisiklik
yapilamaz
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VAN

Precision Engineering

www.vanmakina.com

MR20 SERISI

-

Tornalama Takimi
@ Canli Takim Tutucu(Opsiyon)
Sabit Tutucu

VARYASYONLAR

[ Canli Takim Tutucu (Standart)

3’lt Alin Canh Takimi(Opsiyon)
Canl Takim 18.000 rpm(Opsiyon)

. VARYASYON 01 u

. 2adet ER16 Canli Takim

ER16 Canli Takim VARYASYON 02

| Kartus Tip 3'lt Canli Takim

. VARYASYON 03

. Kartus Tip 27 Canli Takim

- VARYASYON 04

Poligon Tornalama

Kartus Tip 2’li Canli Takim

- VARYASYON 05
: Testere Unitesi

........................

- VARYASYON 06

Whirling Unitesi

Testere Unitesi

MR38 SERISI

2’li Alin Canli Takimi(Opsiyon)
Ozel Canli Takim

\\

Kartus Tip 3’li Canli Takim

Poligon Tornalama Unitesi

(

Whirling Unitesi
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1. IS MiLI ACILI DELIK DELME
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2. IS MiLi TESTERE UNITESI

.

-

-
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MAKiNA YERLESIM OLCULERI
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TURKIYE ICIN

URETIYORUZ!

A: inoni Mah. Gebze Plastikgiler 0SB Cumhuriyet Cad.
VAN No: 67/1 Gebze / KOCAELI
T: +90 (262) 503 34 85 - 86 F: +90 (262) 503 34 83

Precision Engineering E: info@vanmakina.com W: www.vanmakina.com

TUBITAK TARAFINDAN
DESTEKLENMISTIR.

VAN CNC Takim Tezgahlari, sunulan iiriin ve hizmetlerde degisiklik yapma hakkini her zaman sakli tutar.
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