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Zerspanungslosungen fur
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Liebe Leser,

als VAN CNC Takim Tezgahlari A.S., stellen wir hochprazise
CNC-Langdrehautomaten in verschiedenen Ausbaustufen und
Spezifikationen her. Im Jahr 2019 haben wir die Produktion mit vier
Maschinenmodellen begonnen und freuen uns zwischenzeitlich tUber
zehn Maschinenmodelle und mehr als hundert zufriedene Kunden.

Wir haben uns auf CNC-Langdrehautomaten mit hoher Prazision und
bedienerorientierten, innovativen Fertigungslosungen
spezialisiert.Unsere Modelle decken Bearbeitungsmaoglichkeiten im
Durchmesser bis 42mm und 12 Achsen ab.

Ein wichtiger Baustein unseres Erfolges ist unser starkes Team von
Experten, welche uns auf diesem Weg unterstiitzen. Dabei liegt unser
Fokus in der Problembehebung aus der taglichen Arbeit von
Maschinenbedienern und dem Schaffen von innovativen Losungen.

Unsere CNC-Langdrehautomaten heben sich im Markt durch ein
Schragbett der Hauptachsen sowie geschabte
Schwalbenschwanzfiihrungen ab. Dieser Fertigungsprozess ist
schwierig und erfordert ein hohes Maf3 an Erfahrung und Wissen.
Dariber hinaus kommen u.a. im Haus hergestellte Spindeln nur nach
genauster Qualitatskontrolle zum Einsatz.

Neben unserem Qualitats-, Service- und Innovationsbewusstsein,
bieten wir bei unseren Modellreihen neuartige und moderne
Ausstattungsvarianten entsprechend dem neusten Stand der Technik
an. Diese von Marktbegleitern als teure angebotene Optionen sind bei
uns in allen Modellen bereits in der Standardkonfiguration
implementiert, so beispielsweise mit der HFO (Spanbruchsystem)
ausgestattet.

Um unsere Flexibilitat und Wettbewerbsfahigkeit weiter auszubauen,
werden wir unseren Neubau bis Ende 2023 fertigstellen und unsere
Produktionsflache auf 10.000 m? erweitern. Unser mittelfristiges Ziel
ist die Produktion von jahrlich 1.000 Maschinen auf einer
Gesamtproduktionsflache von 60.000 m?2.

Wir investieren in unsere Forschung- und Entwicklungsabteilung mindestens 25 % unseres Jahresbudgets. Im Jahr 2024 werden
wir zwei neue Maschinenserien fur die Herstellung komplexer und kleiner Teile, Prime (12-Achsen) und Micro 7, anbieten.

Unser Erfolg spiegelt sich in den stetig steigenden Verkaufszahlen fir den europaischen und weltweiten Markt, wider. Im Jahr 2024
werden wir zu dem mit dem Verkauf in vielen Landern Amerikas beginnen.

Als VAN CNC Takim Tezgahlari A.S. gehoren wir heute mit unseren hochprazisen, automatisierten und voll ausgestatteten
CNC-Langdrehautomaten zu den besten Marken der Branche und bieten unseren Anwendern Losungen mit 100%
Kundenzufriedenheit.

Wir freuen uns, lhnen unsere VAN-Drehautomaten prasentieren zu kdnnen!

Freundliche Griifle

Fatih Van
Geschaftsfihrender Gesellschafter
VAN CNC TAKIM TEZGAHLARI SAN.TIC.A.S

www.van-maschinen.de
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Liebe Interessenten,

die VAN Werkzeugmaschinen GmbH ist |hr Ansprechpartner fir
Neumaschinen der Marke VAN. Wir sind autorisierter Vertriebs- und
Servicepartner fiur hochwertige Werkzeugmaschinen mit einem
umfangreichen Serviceangebot.

Neben den CNC-Drehautomaten der VAN CNC Takim Tezgahlari A.S.
bieten wir betriebsfertige Komplettpakete an. Diese bestehen aus dem
Drehautomat, dem passenden Lademagazin sowie allem gewilinschten
Zubehor, wie Spaneforderer, Hochdruckanlagen, Feuerloschanlagen
oder Olabsaugungen.

Mit den VAN Serien SMART und MR haben wir verschiedene
CNC-Drehautomaten im Kurz- und Langdrehbereich im Portfolio. Mit
diesen konnen wir die unterschiedlichsten Anspriiche unserer Kunden
abdecken und die passenden Losungen fur lhre
Fertigungsanforderungen anbieten. Dariber hinaus erstellen wir
maflgeschneiderte Sonderlésungen und konnen so flexibel auf
komplexe Anforderungen reagieren.

Durch unsere Expertise mit verschiedenen Werkzeugmaschinen und
jahrelanger Erfahrung in der Produktion, konnen wir die Maschinen
vor Ort aufstellen, in Betrieb nehmen, Mitarbeiter vor Ort schulen und
bis zur vollen Zufriedenheit unseren Kunden zur Seite stehen.

Wir freuen uns auf lhre Kontaktaufnahme und sichern lhnen eine
professionelle und serviceorientierte Abwicklung zu.

Herzliche Grifle

&)

Taylan Atila
Geschaftsfuhrender Gesellschafter
VAN Werkzeugmaschinen GmbH

www.van-maschinen.de
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Vortelle VAN SMART

Hauptachsen als Schwalbenschwanzfiihrungen ausgefuhrt

Handgeschabte FUhrungen fir héchste Qualitat und Schnelligkeit

Q@ QQ

Hochwertige Linearfihrungen und FUhrungswagen der Marke THK mit
Anti-Vibrationsfunktion

Prazisionsgeschliffene Kugelumlaufspindeln der Marke NSK, Klasse C3
Erhdhte Steifigkeit des Gestells durch 6 Bodenbelastungspunkte
Innovative VAN-Datenschnittstelle mit Unterstitzung der Industrie 4.0

Q@ QQQ

10 Jahre Garantie auf die Schwalbenschwanzfihrung

www.van-maschinen.de
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Hochste Prazision, welche die Grundlage des
Schabewerks bildet und zusatzlich die
Prazision und Schnelligkeit der Achsen erhoht:

Die handgeschabten FUhrungen bilden die notwendige
Grundlage hdéchster Prazision und Qualitat fur hochmoderne
CNC-Drehautomaten. Diese Technologie aus dem Hause VAN
bietet eine auBergewodhnliche Schwingungsdampfung der
FUhrungen, welche fur die Zerspanung die erforderliche
Robustheit bietet und es uns gleichzeitig ermoglicht, die
Schwingungen auf einen minimalen Wert zu reduzieren. Das
Schaben der FlUhrungen von Hand in hdchster Prazision
ermdglicht es, prazise Drehteiloberflachen zu erhalten bei gleichzeitigen schnellen Fahrwegen und

Positionswechseln.

Diese Technologie wird ausschlieBlich von professionellen VAN-Technikern mit langjahriger Erfahrung in
diesem hochsensiblem Qualitatsprozess ausgefihrt. Dabei wird der Prozess kontinuierlich kontrolliert und die
Kontaktflachen bewertet.

Minimale Unebenheiten jeder Standardfihrung werden mittels des Schabens so lange bearbeitet, bis
kontinuierlich gemessene Schub- und Zugkrafte mittels Torc-Meter sichergestellt werden kdnnen. Somit stellt
VAN mit dieser Technologie sicher, dass die verbauten Flihrungen unter den allgemein geforderten
Standardtoleranzen liegen.

Durch die permanente Qualitatskontrolle kann der flr eine FUhrung je nach Verfahrweg der Maschine bis zu
sieben bis acht Stunden dauern. Bei den VAN-Schwalbenschwanzfihrungen werden alle Kontaktflachen
einer Achse mit dieser Technologie geschabt.

Aufgrund des Einsatzes dieser hochwertigen Fertigungs-Technologie und obwohl diese von Hand
durchgefihrt wird, kdnnen in allen Aspekten festgelegte Standards eingehalten werden.

AuBergewodhnliche Wartungsfreundlichkeit
Die einfache Wartung der SchwalbenschwanzfUhrungen zahlt
zu den grundlegenden Funktionen dieser Technologie. Im
Vergleich zu LinearfUhrungen, kdnnen diese Uber die
Beanspruchungszeit einlaufen oder hangen bleiben, was bei
der Schwalbenschwanzgeometrie nicht passieren kann. Solche
Reparaturen an LinearfUhrungen sind oft langwierig und
kostspielig. Zudem haben LinearfUhrungen im Vergleich zum
Schwalbenschwanz den groBen Nachteil, dass ein Verschleif3
Uber die Lebensdauer gesehen mit einer Verschlechterung der
Oberflachenqualitat hereingeht und es zu Abweichungen bei
den geometrischen Werten kommen kann.

Um dieser Problematik vorzubeugen, setzt VAN neben den
Schwalbenschwanzflhrungen auf die handgeschabte
Hochprazisionsbearbeitung aller FUhrungen. Somit kd&nnen

hier 10 Jahre Garantie gegeben werden.
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SCHRAGBETT-SCHWALBENSCHWANZKONSTRUKTION

Die Schragbett-Schwalbenschwanzfihrung wird bei der
VAN SMART in der X1-, Y1- und Y2-Achse verbaut und bietet
maximale Prazision und hoéchste Leistungsfahigkeit. Durch
eine optimale Vibrationsemission, sowie spielfreier
Kraftaufnahme und Kraftlbertragung Dbietet diese
FUhrungstechnologie eine ideale Zerspanungsperformance.

10Jahre
GARANTIE

2
I

Das Bild veranschaulicht radiale und axiale Krafte von Wahrend der Vorschubkraft Fz ist die
horizontalen und vertikalen FUhrungssystemen im Momentbelastung Mz beim schragen Typ im Vergleich
Vergleich zu einem 45° Schragbettsystem. Es ist zum vertikalen und horizontalen Typ am geringsten.
beeindruckend, wie sich hier die Schnittkrafte

verandern.
M Schragbett - My: 1 M Schragbett - Mz: 1
N Vertikales System - My: 1,3 N \Vertikales System - Mz: 1,3
N Horizontales System - My: 1,9 N Horizontales System - Mz: 1,5

My: M1+M2 Mz: M1+M2

Die Werkzeugtrager der Smart-Serie verwenden eine
schraggelagerte Schlittenstruktur. Auf diese Weise wird eine
hohe Steifigkeit der Maschine an den Schnittpunkten der X-
und Y-Achse erreicht. Durch die zusatzliche Positionierung
der Kugelumlaufspindeln in unmittelbarer Na&he zum
Schneidpunkt reduziert sich die Momentbelastung des
Werkzeugtragers in der Y- und Z-Achse und erhéht
gleichzeitig dessen Steifigkeit.

Dank der optimierten Achs- und Werkzeugstruktur sind
hohe Standzeiten und eine stabile MaBhaltigkeit wahrend
des Zerspanungsprozesses kontinuierlich gewahrleistet.
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Die Maschinenstruktur zeichnet sich durch eine hohe Steifigkeit aus, indem die SMART Serie auf
ein spezielles Design mit erleichtertem Olfluss im Hauptkdrper setzt. Zudem ist das Maschineng-
estell fir sechs Bodenbelastungspunkte konstruiert und sorgt somit flir eine maximale Stabilitat
und Steifigkeit des gesamten Maschinenchassis. Im Vergleich zu einer Vielzahl an Wettbewerbern
hat die SMART-Serie bereits in der kleinsten Ausstattungsvariante ein Gewicht von 2900 kg.

Das gesamte Maschinengestell wurde mit den besten Komponenten der jeweiligen Klasse
entwickelt, um so die maximale Steifigkeit und eine dauerhaft hohe Prazision gewahrleisten zu

kdnnen.
MASCHINENSTRUKTUR MIT HOHER STEIFIGKEIT I

WICHTIGE PARTNER

EH FANUC (Japan) 4SMC (Japan), FESTO (Deutschland)
Oi-TF Plus / 32i-B Plus Steuerungen Pneumatik-System von namhaften Herstellern.

H THK (Japan)
Es werden SRS Serie LM Guide und SHS
Serie LM Blocks verwendet.

H SKF (Deutschland) i
Das Zentralschmiersystem ist fUr jedes Ol geeignet.
Es ist als spezielle Prazisionsschmierung ausgelegt.

El NSK, THK (Japan), KORTA (Spanien)
Alle verbauten Kugelumlaufspindeln sind
prazisionsgefertigt und entsprechen der
Klasse C3.

09
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SMART V7

Die SMART-Serie ist eines der beliebtesten
Modelle der VAN Langdrehautomaten, welches
Geschwindigkeit, Leistung, Prazision und
Zerspanungperformance gekonnt vereint. Somit
kann dieses Modell aktuellen Anforderungen am
Markt gerecht werden.

Mit den  Ausstattungsmoglichkeiten  der
SMART-Serie V7 kénnen Sie Ihr
Produktionsspektrum erweitern und haben
gleichzeitig flexible Fertigungsvarianten mit
individuellen Einsatzm&glichkeiten.

Abgerundet wird dieser moderne
CNC-Langdrehautomat durch den Einsatz von
SchwalbenschwanzfUhrungen. Maximale

Leistung, Prazision und Performance zeichnen
die SMART-Serie im Vergleich zu Marktbegleitern
aus.

www.van-maschinen.de

Qmleli
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Technische Daten der Hauptspindel

Max. Drehdurchmesser

12mm, 16mm, 20 mm

Spindelstockhub

205 mm (50mm)

Anzahl Drehwerkzeuge

6 Stiick (Schaft 12x12)

Querbearbeitungswerkzeuge z

2 (5) Stiick

Eingangsinkrement C-Achse

0,001

Max. Drehzahl Hauptspindel

10.000 U/min. (15.000 U/min. bei 12mm]

Max. Antriebsleistung

3,7 kW (30 min. %60 ED) / 2,2 kW(kontinuierlich)

Max. Drehzahl
Querbearbeitungswerkzeuge

8.000 1/min. (ER 11)
6.000 1/min. (ER16)

Max. Antriebsleistung
Querbearbeitungswerkzeuge

AC Servo 1 kW (2 Nm)

Kiihloltank 160 L
Leistung Olpumnpe 0,6 kW
Stromverbrauch 16 kVA
Eilganggeschwindigkeit 35.000 mm/min.
Bohrhalter

Max. Bohrleistung ?10 mm
Max. Gewindeschneidleistung M8X 1,25
Querbearbeitungswerkzeuge

Max. Bohrleistung @7 mm
Max. Gewindeschneidleistung Mé6X1,0
Technische Daten der Gegenspindel

Max. Abgreifdurchmesser 20 mm
Maximale Spindelhublange 80 mm
Anzahl angetriebener Werkzeuge 4 Stiick

Antriebsleistung

2,2 kW (30 min %60 ED) / 1,5 kW (kontinuierlich)

Max. Drehzahl Gegenspindel

8.000 U/min. (15.000 U/min. bei 12mm)

Bohrhalter

Max. Bohrleistung 10 mm

Max. Gewindeschneidleistung M8X 1,25
Querbearbeitungswerkzeuge

Max. Bohrleistung P6 mm
Max. Gewindeschneidleistung M5 XP 0,8
Max. Drehzahl angetriebene

Werkzeuge 8.000 U/min.

KINEMATICS

®VAN

1 2 3 4 5 6 313233 34 35 :

Angetriebene Werkzeuge der Gegenspindel

O000O
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=4 . e n'l F F
SMART V8 g
Mit der SMART-Serie V8 kdnnen Sie den
Gedanken der simultanen

Bearbeitungsmdglichkeit auf ein neues Level
heben.

Mit einer Y2-Achse, 8 angetriebenen
Werkzeugplatzen und einer Gegenspindel mit
2,2KW Antriebsleistung sind Ihnen bei der
rackseitigen Bearbeitung keinerlei Grenzen
gesetzt.

DarUber hinaus ist auch die Y2-Achse mit einer
Schwalbenschwanzflhrung ausgestattet, um
beste Prazision, hdchste Stabilitat und maximale
Schnelligkeit zu gewahrleisten.

12
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Technische Daten der Hauptspindel

Max. Drehdurchmesser

12mm, 16mm, 20 mm

Spindelstockhub

205 mm (50mm)

Anzahl Drehwerkzeuge

6 Stiick (Schaft 12x12)

Querbearbeitungswerkzeuge

2 (5) Stiick

Eingangsinkrement C-Achse

0,001

Max. Drehzahl Hauptspindel

10.000 U/min. (15.000 U/min. bei 12mm)

Max. Antriebsleistung

3,7 kW (30 min. %60 ED) / 2,2 kW(kontinuierlich)

Max. Drehzahl
Querbearbeitungswerkzeuge

8.000 1/min. (ER 11)
6.000 1/min. (ER16)

Max. Antriebsleistung
Querbearbeitungswerkzeuge

AC Servo 1 kW (2 Nm)

Kihléltank 160 L
Leistung Olpumpe 0,6 kW
Stromverbrauch 16 kVA
Eilganggeschwindigkeit 35.000 mm/min.
Bohrhalter

Max. Bohrleistung ?10 mm
Max. Gewindeschneidleistung M8 X 1,25
Querbearbeitungswerkzeuge

Max. Bohrleistung @7 mm
Max. Gewindeschneidleistung M6 X 1,0
Technische Daten der Gegenspindel

Max. Abgreifdurchmesser 20 mm
Maximale Spindelhublange 80 mm
Anzahl angetriebener Werkzeuge 4 Stiick

Antriebsleistung

2,2 kW (30 min %60 ED) / 1,5 kW (kontinuierlich)

Max. Drehzahl Gegenspindel

8.000 U/min. (15.000 U/min. bei 12mm)

Bohrhalter

Max. Bohrleistung 10 mm

Max. Gewindeschneidleistung M8X 1,25
Querbearbeitungswerkzeuge

Max. Bohrleistung @6 mm

Max. Gewindeschneidleistung M5 XP 0,8
Max. Drehzahl angetriebene

Werkzeuge 8.000 U/min.

KINEMATICS

1 2 3 4 5 6 3132 33 34 35

Angetriebene Werkzeuge der
Gegenspindel mit Y2-Achse

O0OO0O
O0OO0O
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SMART SERIE V7 / V8

SMART V8

SMART V7

Hauptspinde Gegenspindel

¢ &
L~ |

2,070 mm

Hauptspinde B8Gegenspindel

%
%

1,760 mm

1,760 mm

2,900Kg

2,070 mm

14
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Grundausstattung der SMART-Serie

QOQOQQAQ QQAQLQLALLAEQLe Qe ©QoEe

C E - N O r m | The chip breakmg
n I innovation "
Optionale Ausstattung der SMART-Serie

QO QAQQRAQLAQRAEQA

Fanuc OI-TF PLUS CNC-Steuerung

10.4 Farb-LCD-Display

Spindeldurchlass 12 - 16 - 20mm
Drehzahlsynchronisierung von Hauptspindel und
FUhrungsbuchse

C-Achse an der Hauptspindel

C-Achse an der Gegenspindel

Gleiche GréBe an Spannzangen fur Haupt- und
Gegenspindel

Ausblasen durch die Gegenspindel

Magnetventil zur Einstellung des Luftdrucks

5 angetriebene Werkzeugstationen an Hauptseite
6 Stlck Drehwerkzeuge (Schaft 12x12mm)

4 Stlck ER16 Bohrhalter fur Haupt- und Gegenspindel
Tiefloch-Bohrstation (1 Stick)
WerkstlUckausstoRlUberwachung

4 angetriebener Werkzeugblock fur Gegenspindel
Stlckzahl-Zahler

Kihlmitteltank mit Fullstandsanzeige und
Durchflusstberwachung

Automatisches Zentralschmiersystem
Vorbereitung fur einen Stangenlader

Einstellbare Nivellierbolzen mit MetallfuRen
Standard-Eingangsspannung 400 Volt, 50 Hz
USB- und Speicherkartenanschluss

Ol-Kiihlaggregat

Verdrahtetes Handrad

Teile—F'drdere_r

Hochdruckpumpe

HFO-Spéanebrecher-System

HFO
OFF

& O

HFO

HFO(Spanbruch)

Durchflihrung flr lange Teile

Teileférderband

Spanefdrderer

Ol Kuihlgerat

Hochdruckpumpe 40/70/140 Bar
Olnebelabsaugung

Verdrahtetes Handrad

Stangenlader

Werkzeugblock fur Gegenspindel (7 Stationen)
Zusatzlich angetriebene Werkzeug flr Hauptspindel
Zusatzlich angetriebene Werkzeug flir Gegenspindel

Olheizung und Teileanzeige

Stangenlader

16
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BENUTZERFREUNDLICHE MENUFUHRUNG

?. 1 .
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mmierung

~ (Inder Programmleru g ko %e '

~ Das Display verfiigt iiber USB-Schnittstelle,
Progr%ubettragung =
Automatisches Abstechprog"ﬁm ist mtegrlert -
Die Programmierung von Haupt- und Gegenspindel erfolgt als zweikanalige
Programmsteuerungsstruktur. :

Beide Kandle verfiigen iiber die Funktion Polygondrehen

Einfache Meniifithrung und intuitive Bedienung

Automatisches Abschalten der Maschine




VAN

. www.yvan-maschinen.de
MENUFUHRUNG BILDSCHIRM

CWFEEEEEE  1- Uber unsere Ubersichtsseite ist die

Werkzeugeinrichtung sowie das Setzen von

Werkzeugnullpunkte sehr einfach.

I"" cessl 2- In diesem Mend hat man zudem einen

—_—- einfachen und direkten Zugriff auf alle

Referenzpunkte der Maschine.

3- Durch die Moglichkeit eines Passwortschutzes
konnen einzelne Bereiche der Software
unzuganglich gesetzt werden.

1- In diesem Produktivitatsmonitor kann die
Statistik eines  wochigen Betriebes der
Maschine abgelesen werden.

2- Die tagliche und wochentliche
Maschinenauslastung kann uber diesen Monitor
in Echzeit verfolgt werden.

3- Fertigungsparameter konnen uber die
USB-Schnittstelle Gbertragen warden.
Speichervolumen max. eine Woche

4~ Zudem lassen sich in diesem Menu Stlickzahl
und Stlickzeit einsehen,sowie ein Stlickzahler fur
das automatische Anhalten der Maschine setzen.

1- In diesem Meni konnen alle Werkzeuge und
der jeweilige Werkzeugverschleif3 verwaltet
verwaltet, sowie eine mogliche Dauer zu einem
Werkzeugbruch bewertet werden.

2- Die Daten fur den Verschleif3fortschritt und
Werkzeugbruch werden automatisiert in jedem
Zyklus der Bearbeitung aufgezeichnet und tiber
die Software bewertet.
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MENUFUHRUNG BILDSCHIRM

1- In diesem Bildschirm kann die Zyklenanzahl fir
die einzelnen Werkzeuge verwaltet werden.
Somit lasst sich ganz einfach die Maschine fir
vorbeugende Werkzeugwechsel und zur
Vermeidung von ungewollten Stillstandszeiten
verwalten.

2- Wenn ein Werkzeug eine bestimmte Anzahl an
Zyklen erreicht hat, wird von der Maschine ein
Alarm ausgelost.

3- Uber verschiedene Stiickzahler kann die
Maschine in Abhangigkeit der einzelnen
Werkzeuge gestoppt werden.

1- In diesem Meni kann schnell und einfach das
automatische Abstechprogramm ausgefiihrt
werden.

2- Uber einen Tastendruck lasst sich der Vorgang
starten.

3- Zudem werden in diesem Menu
Werkstlickdurchmesser, Drehrichtung und
schnittspezifische Werte Ubersichtlich angezeigt.

1- Samtliche relevante Prozesszeiten und Zahler
konnen in diesem Menupunkt auf einen Blick
eingesehen werden.

2- Auch in diesem Menupunkt konnen durch
verschiedene Hierarchien Bereiche
passwortgeschitzt werden.

20
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OPTIONEN

SMART20 SERIE

1 2 3 45 6 313233 34 35

Drehwerkzeuge Querbearbeitungswerkzeuge 2- fach angetriebener Werkzeughalter
(Standard.) (Optional)
B Angetriebenes Werkzeug 3- fach angetriebener Werkzeughalter Spezial angetriebenes Werkzeug
(Optional) (Optional) (Optional)
Bohrpinolen Querbearbeitungswerkzeug

18.000 U/min (Optional)

3132 33 34 3132 33 34 35

M ER16 angetriebene Werkzeuge 3-fach angetriebener

- VARIATION O1 - VARIATION 02 Werkzeughalter
| 2 Stiick. ER16 angtriebene ' ; 3-fach angetriebener E
i Werkzeuge ' i Werkzeughalter '

1 2 3 4 5 6 313233 34

M ERits6 angetriebene Werkzeuge Gewinde-Wirbeleinheit

. VARIATION 03 . VARIATION 04
| 3 Stiick ER16 angetriebene ! . Gewinde-Wibeleinheit '
: Werkzeuge : i ]

1 2 3 45 6 313233 34 35

VARIATION 06

Polygon Einheit

VARIATION 05

| Angetriebener Sageblatthalter

Angetriebene Ségeblatthalter Polygon Einheit

21
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ANGETRIEBENE VERSTELLBARE
QUERBOHREINHEIT

-

-

SCHLITZAPPERAT FUR GEGENSPINDEL

-

Z1

OPTIONEN

X1 X1

Y1

ANGETRIBENES WERKZEUG FUR GEGENSPINDEL

-

QUERBOHREINHEIT FUR GEGENSPI

NDEL

-

s

XB

TTLT

XB

ZB
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VAN Werkzeugmaschinen GmbH

Industriestral3e 1b, 79232 March
T: +49 (0) 7665 80 444 33

Precision Engineering E: infO@Van‘maSChinen.de
W: www.van-maschinen.de

www.yvan-maschinen.de

The company always reserved the right to make changes on the products and services offered.

2023



