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Degerli Sanayicilerimiz;

Sizlerin de bildigi Uzere 2008 yilindan itibaren siz degerli
sanayicilerimize Kayar Otomat (cok eksenli Isvicre tipi
otomatik torna) alaninda cesitli hizmetler vermekteyiz.
Bu gectigimiz 13 yilda gerek yurt icinde gerekse yurt
disinda ¢esitli imalat yontemleri gorme ve inceleme
sansimiz oldu. Bununla birlikte, tlkemizde Uretimi
yapilmak istenilen yuzlerce ¢esit is parcasinin imalat
slUrelerinin  kisaltilmasinda ve islenmesi c¢ok zor
kompleks malzemelerin islenmesinde  sizlere
mutlulukla hizmet vermis bulunmaktayiz. Ozellikle son 5
yilda, Ulkemizin i¢inde bulundugu stratejik konum geregi
bu tarz yuksek teknoloji trinlerinin tlkemize ithalatinda
sinirlamalar hatta baz Ulkelerden direkt olarak
kisitlamalar baslamisti.

Son donemlerde ulkemizde baslayan sanayi hamlesine,
bizler de uzmanlik seviyesine ulastigimiz bu cok eksenli
torna segmentinde Turkiye'nin ilk yerli ve Milli Kayar
otomat makinasini  siz  degerli sanayicilerimize
sunmanin gururunu Yyasiyoruz. Bu slrecte gerek
Tirkiye'den gerekse diinyanin cesitli Ulkelerinden cok
sayida profesyonel mihendis, teknisyen ve stratejistler
ile birlikte gecemizi glindizimuze katarak calistik ve
sonunda yuksek hassasiyetli, rakiplerinden agik ara ¢ok
daha hizli ve ¢ok daha donanimli bir makina ortaya
cikarmayi basardik.

Takim tezgahi imalati butin diinya Ulkeleri icin ¢ok stratejik oneme sahip tezgah imalat cesitidir. Bunun
nedeni ise takim tezgahlari makina yapan makinalar olarak bilinirler. Bu nedenle Ulkemizin bu alanda
kendini gelistirmesi ve takim tezgahi Uretimimizin ¢esitliligini arttirmasi bir zorunluluk haline gelmistir.
VAN Makina olarak urettigimiz bu yiiksek hassasiyetli makinalar ile hem yurt disindan yiiksek fiyatlara
ulasan ithalatin onine ge¢mis olacagiz hem de uluslararasi platformda tlkemizin bu alanda ulastigi
teknoloji seviyesini butln dinyaya gostererek Turkiye'nin de takim tezgahi sektoriinde ciddi bir oyuncu
oldugunu gosterme sansimiz olacaktir.

Yazimi ulu 6nderimizin bir s6zi ile tamamlamak istiyorum “Calismadan, yorulmadan ve iiretmeden,rahat
yasamak isteyen toplumlar; evvela haysiyetlerini, sonra hiirriyetlerini daha sonra da istiklal ve
istikballerini kaybetmeye mahkumdurlar.”

'V'
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Fatih VAN
CEO
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NEDEN VAN SMART ?

Taslyici kizaklarda Kirlangi¢ Kizak sistemi

6 Ayaktan yere basan Rijit Govde yapisi

NSK, THK marka C3 sinif hassas taslanmis vidali miller
NSK, THK marka lineer kizak ve kizak arabalari

Q@0 @@ado

EnduUstri 4.0 destekli 6zel ara yiz

TURKIYE ICIN CALISIYOR,
DUNYA iCIN URETIYORUZ!

www.yvanmakina.com
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Raspalanmis kizaklarin temelini olusturan
hassas raspalama ¢alismasi ve makinaya
kattigi Ekstra Yetenekler:

Raspalanmis kizaklar, VAN’In gurur duydugu énemli bir
teknoloji alanidir. Bu kizaklarin olaganUstu titresim
s6énUmleme 6zellikleri sayesinde, yalnizca hard turning
islemleri icin gerekli olan robust’lugu saglayarak, kesici
takimlarin bu &zellikte bize titresimi minimal degerlere
dusuUrerek ihtivac duyulan saglam bir gdvde ve yUksek
hassasiyetli parca ylUzeyleri elde etmemizi saglamistir.

Raspalama isleminde, temas alanlarini kirmizi veya mavi boya uygulayarak kontrol ederken kizak
yUzeylerinde raspalama basina dakikada 2 mikron talas kaldirarak alir. Tek bir kizagi tamamlamak
icin makinanin hareket mesafesine bagdli olarak 7 ila 8 saate kadar surebilir. Kirlangi¢ kizaklarda, tek
bir eksen olusturmak icin her tarafta iki temas yUzeyi boyunca raspalama yapilir, bu da toplam dort
konumun raspalanmasi gerektigi anlamina gelir. Burada alaninda profesyonel teknisyenler tim
raspalanmis yulzeylerin sorumlulugunu Ustlenirler ve herhangi bir bireysel farkhligr ortadan
kaldirmak icin raspalama isi yapilirken gerekli itme ve cekme kuvvetleri Torkmetreler ile élctlerek
istenilen standart toleranslar arasinda olmasi saglanir. Yani her ne kadar raspalama islemleri insan
eli ile yapilsa da Urlnlerin tamami belirlenen standartlar icerisinde cikar.

Olaganiistii Bakim Kolayhgi

Bakim kolayligi, raspalanmis kirlangic kizaklarin en
temel 6zelligidir. Lineer kizaklardaki yasa ve calisma
mesafelerine bagl olarak asinir ve kizak ve araba
setinin degdistirilmesi gerekir. Bu da pahali ve tamir
sUresi uzun bir operasyondur. Tabii bu degisim
sUrecinin tespit edilme asamasina kadar gecen
sUrede vylzey kalitelerinin bozulmasi ve parca
Uzerindeki geometrik degerlerde tutarsizliga neden
olacaktir. Ote yandan, raspalanmis kirlangic tipi
kizaklarda kendiniz dahi basit ayarlamalar yaparak 10
vildan fazla bir stre yuUksek hassasiyetli isleme ve
rijitlik seviyelerini koruyabilirsiniz...
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EGiK BANKO KIRLANGIC KIZAK YAPIS]

Tasiyici X1 ve Y1 Eksenlerinde kullanilan, DUnya’nin en iyi
makine Ureticilerinin tercih ettigi Egik Banko KIRLANGIC
KIZAK yapisi sayesinde; sifir bosluk ile minimum titresim ve
yUklenme saglanarak, maksimum hassasiyet ve dengeli glice
ulasilir.

10 YIL |
KIRLANGIC KIZAK @M
GARANTISI
M1
- |
— - - |
= = - Mz JFz ., -
- 3 o
Kesme kuvvetinin sebep oldugu dénme Beslenme giiciiniin sebep oldugu dénme
kuvvetinin yik karsilastirmasi kuvvetinin yik karsilastirmasi
Kesme kuvveti Fy’nin sebep oldugu ddénme kuvveti Besleme glcl Fz'nin sebep oldugu dénme kuvveti
yUkd Mlve M2’nin toplam yUki My’dir.Egimli ve Dikey yUkU Mz. Egimli model;Dikey model ve Yatay modele
model. yatay modeli My’ye gbére kU¢cuktdr . go6re daha kucuktar
W Egik banko - My: 1 W Egik banko - Mz: 1
" Dikey banko - My: 1,3 " Dikey banko - Mz: 1,3
s Yatay Banko - My: 1,9 s Yatay Banko - Mz: 1,5
My: M1+M2 Mz: M1+M2

SMART serisi takim postlari egimli tip strtinmeli kizak
yapis! kullanir. Bu sayede x ve y eksenlerinin kesme
noktalarinda radyal olarak olarak makinaya yUksek
rijitlik saglar. Vidali mil eksenleri kesme noktasina

en yakin olacak sekilde konumlandirilarak, Y ve Z
eksenlerinde takim postlarina gelen moment yukina
dUsurur ve takim postlarinin rijitligini artirir. Smart In
orjinal takim yapisi sayesinde takim &émurleri ve stabil
dogruluk strekli olarak makina ¢alisma slrecince
saglanir.
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6 ayaktan yere basan ve 2930 kg agdirliga sahip yag akisini
kolaylastiran 6zel tasarimi ile sinifinin EN RIJIT KAYAR OTOMAT

gbvdesi olma 6zelligine sahiptir.

Maksimum Rijitlik, strekli hassasiyet saglayan gdvde yapisi
ve sinifinin en iyi komponentleri kullanilarak tasarlanmistir.

TEMEL PARTNERLERIMIZ

B FANUC (Japan)
0i-MODEL F Plus serisi kullaniimistir.

A THK, NSK (Japan)
Lineer Kizaklar ve Arabalar kullaniimistir.

El THK, NSK (Japan)
Kullanilan buttn Vidal Miller, hassas taslanmis
ve C3 sinifi olarak secilmistir.

YUKSEK RIJITLIKTEKI
MAKINA YAPISI

SMC (Japan), FESTO (Germany)
Kullanilan Pnomatik Sistemler sinifinin
en iyisi olarak secilmistir.

H SKF (Germany)
Kizak yaglama sistemleri her kizadin optimum
sekilde yaglanmasini saglayan 6zel mikro
hassasiyetli ekipmanlardir.
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SMART V7

VAN KAYAR OTOMAT’In hiz, glg, strekli
hassasiyet ve her sektdrin intiya¢c duydugu
gerekliliklere gére yeniden sekillenebilme
ozelliklerinin bir araya toplandigi popduler bir
model olma &zelligini tasimaktadir.

Smart V7 modelin sahip oldugu opsiyon

secenekleri ile imalat yelpazenizi genisletebilir,

esnek imalat sartlarina sahip olabilirsiniz.

www.vanmakina.com
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1 2 3 4 5 6 3132 33 34 35
Smart serisinin ana is milinde sahip
oldugu takim kinematigi, farkli sektérde
kullanilan 6zel takimlar ile uyumlu
calismasi sayesinde makina
takimlandiriimasinda esnelik sagdlar.

2. is Mili Canli Takim Blogu

O000O

1
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SMART Ve g

Smart V8 Y2 Ekseninde Kirlangi¢ Kizak sistemi
ve 2.2Kw glcundeki 2. ismili sayesinde
maksimum gli¢c ve hassasiyete ulasirsiniz.

Ayrica 2. is milinde 8 adet canli takim kullanarak
minimum zamanda, maksimum isleme
kabiliyetine sahip olabilirsiniz.

12
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VAN Makina’nin diger Ureticilerden bir 1 2 3 4 5 6 31 32 33 34 35
farki da Y2 ekseninde Kirlangi¢c Kizak
yapisi tercih etmesidir.

V8 Serisinin 2. is milinde kullanilan
kirlangic kizak yapisi sayesinde, 2. is
milinin maruz kaldigi karsi yiklenmeleri
ve titresimi s&Gnimleyerek, 2. is milinde de
yUksek hassasiyetli isleme imkani sunar.

2. is Mili Canli Takim Blogu

OO OO

O 00O
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SMART SERISI V7 / V8

SMART V7 SMART V8

1,760 mm

2,900Kg

2,070 mm 2,070 mm

1,760 mm

14
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TEKNIK OZELLIKLER

®VAN

Is Mili Ozellikleri SMART12V7/V8 SMART16 V7 /V8 SMART20V7/V8
Maksimum isleme Capi @12mm @16mm @20mm
Maksimum isleme |STANDART _205mm
Boyu N.G.B. Isleme Capi x 2,5
Is Mili Devri 15.000Rpm | 10.000Rpm

is Mili Motor Giicii

3.7 kW (30 min. %60 ED) / 2.2 kW(devamli)

Eksen ilerlemeleri

35.000 mm/dk.

Sabit Takimlar

Tornalama Takim Adedi 6 Adet
Maksimum Delme Kapasitesi @10 mm
Maksimum Kilavuz Cekme Kapasitesi M8XP1.25

Canli Takimlar

5 adet (2 adet Er11+3 Adet Er16)

Kartus Tip 51 Blok |—- 1 iAd et TEEE
ER16 3 Adet
Maksimum Delme | ER11 @6 mm
Kapasitesi ER16 @7 mm
Maksimum Kilavuz | ER11 M5XP0.8
Cekme Kapasitesi| ER16 M6XP1.0
Canli Takim Devri |—ER! 8.000 Rpm
ER16 6.000 Rpm

Canli Takim Motor Glcdu

AC Servo 1 kW /2 Nm

2. is Mili Ozellikleri

is Mili Devri

15.000Rpm

8.000 Rpm

is Mili Motor Giicii

2.2 kW (30 min. %60 ED) / 1.5 kW(Devamli)

Sabit Takimlar

Maksimum Delme Kapasitesi @10 mm
Maksimum Kilavuz Cekme Kapasitesi M8XP1.25
Canli Takimlar

Maksimum Delme Kapasitesi @6 mm
Maksimum Kilavuz Cekme Kapasitesi M5XP0.8
Canli Takim Devri 8.000 Rpm
Teknik Ozellikler

Sogutma Tanki Kapasitesi 160 L
Sogutma Tanki Motor Kapasitesi 0.6 kW
Elektrik ihtiyaci 16 kVA

Makine Olciileri (En x Boy x Yiikseklik)

2.070mm x 1.070mm x 1.760mm

Makine Agirligi (kg)

2850-2930

2930-2950

2930-2950

15
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Smart Serisi Standart Makina Aksesuarlari

O Fanuc Oi-TF PLUS CNC Kontrol Unitesi

O 10.4 Renkli LCD Ekran

O 12 - 16 - 20mm isleme Kapasitesi

O Ana is Mili C-ekseni

O Ana ve Karsi is Mili Pens Sikma Unitesi

O Ana ve Karsi is Mili Pens Yatagdi F25

O Karsi is Mili icerisinden Hava Ufleme

O 5 Adet D&ner Takim istasyonu (2 adet. ER11 standart)
O 6 Adet Standart Tornalama Takim Blogu 12x12mm

U 4 Adet ER16 Matkap Tutucu

Derin Delik Delme istasyonu (1 Adet)

Il. is Mili Parca Tutma ve Parca Atma Kontrol Sistemi
Il. is Milinde Calisan Canl Takim Blogu

[I. is Milinde Calisan 4 Adet ER16 Takim Tutucu

Hava Basincini Ayarlayan Selenoid Valf

Parca Kesim Detektorl

O Seviye Gostergeli ve Akis Kontrolli Sogutma Yagi Tanki
O Otomatik Yaglama Sistemi

O Takim Cantasi

U Cubuk Sarict Hazirhgi

O Seviye Ayar Civatalari ve Pabuclari

O Standart Makina Trafo Sistemi 380 Volt, 50 Hz

O Standart Makina Elektrik Sistemi 200-220V, 50-60 Hz
O USB Hafiza Karti Girisi

O Auto Power Off

O CE Normu

QOQQAQ

Konveyor

Yag Sogutucu

Kablolu El Carki Yiiksek Basin¢ Pompasi

[#

HFO Talas Kirma Yazilimi

HFO HFO
Acik Kapali

Bilgi Ekrani

r— o
u = The chip breaking
n Ir innovation 4

Smart Serisi Opsiyon Makina Ozellikleri

O HFO Function (Talas Kirma Ozelligi)
O Uzun Parca Adaptori

O Parca Konveyéri

O Talas Konveyori

U Yagd Sogutucu

O Yuksek Basin¢ Pompa 40/70/140 Bar
& Buhar Emme Unitesi (Elektrostatik)
O Kablolu El Carki

O Cubuk Suracu

O 1. ismili icin ilave Canli Takim

O 2. ismiliicin ilave Canli Takim

O Thread Whirling Takim

O Poligon Takim

O Testere Takimi

O Acili Takim

Talas Konveyoru

Cubuk Strtcl

16



OPERATOR DOSTU
KONTROL PANELI
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KULLANICI DOSTU OZELLESTIRILMIS ARAYUZ

KONTROL UNITESINDE ONE CIKAN OZELLIKLER ——
= 4 Q q.e'-'—__"__ P

Usb, Ethernet ve CF kart iizerinden r_n'allinaya program aktarabilr‘ne ozelligi bulunmaktadir:
Otomatik kesme kontrolli bulunmaktadir:

2. Kanalda calisacak program kontroli bulunmaktadir: (1. kanal 2. kanalda dogru program cagirilip
cagirilmadigini kontrol eder) |

Auto Power Off (Makine belirtilen parca sayisina ulastigi zaman veya herhangi bir alarm verdiginde
elektrik guiclini keserek (Gl salterini trip pozisyonuna gegirerek] enerji tasarrufu saglar)

(Program icerisinde virgiilden sonra




@vm

www.vanmakina.com
ARAYUZ EKRANI

1 - Kinematik sayfamiz en kolay yoldan makina sifirlarina 1 - Kullanicinin kullandiklari takimlara belirledikleri
ulasilmasini saglar. omri girdigimiz ekrandir.

2 - Sifreleme ile yetkili personel disinda degisiklik yapilamaz. 2 - Makinamiz belirtilen adete geldiginde kullaniciya
3 - Takim sifirlamasi yapilirken hata yapilmamasi adina alarm gonderir.

kinematik resimlendirilmistir. 3- Kullanilan takimlarin numaralarinin yaninda hem
4 - Makina pos degerlerinin kolay ulasilir olmasi icin bu adet hem de grafik olarak bilgi verilmistir.

ekrana eklenmistir.

1-Gormis oldugunuz grafiklerde makinanin 1 haftalik 1 - Bu sekmede hizli ve kolay yoldan otomatik kesme
calisma surelerini raporlayan sayfamizdir. programini calistirabilirsiniz.

2- Makinanin glinliuk ve haftalik verimlilik oranlarini 2- Asagida gorilen parcanin capi boyu donls yoni ve
takip edebilirsiniz. donme devri verileri girilerek tek tusla otomatik kesme
3- USB bellek yardimi ile haftalik verilerinizi yaptirilir

bilgisayariniza aktarabilirsiniz.
4- Islenmesi gereken parca sayisi girilerek makina
durdurulabilir.

1 - Bu sekmede asil amaclanan makinanin takim 1- Kullanicilarimizin en ¢ok ihtiya¢c duydugu zamanlama
asinmalarini ve kirilmalarini tespit etmesi icin yapitmistir. sureleri tek sayfada toplanmistir.

2 - Gorduguniz ekrandaki bana 6gret sekmesini aktif 2- Yapmis oldugumuz sifreleme sistemiyle yetkili

hale getirdigimizde makinamiz ¢alisma esnasinda personel disinda kesinlikle degisiklik yapilamaz

servo motordan aldigi yiklenme verilerini hafizasina

kaydeder.

3- Verileri aldiktan sonra M kodlari ile her bir parca
cevriminde takimlarin asinma ve kirilmalari kontrol
edilmis olur.
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6 Adet tornalama 12X12mm + 2 Adet ER11 + 4’lu Delik Blogu
(Standart)

1 2 3 45 6 313233 34 35

Ly Ly
Tornalama Takimi Canli Takim Tutucu (Std) 2’li Alin Canli Takimi(Opsiyon)
[ Canli Takim Tutucu(Opsiyon) 3’li Alin Canli Takimi(Opsiyon) &zel Canli Takim
Sabit Tutucu Canli Takim 18.000 rpm(Opsiyon)

3132 33 34 35

: : Kartus Tip 3'lii Canli Tak
VARYASYON 01 EVARYASYON 02 artus Tip 3'lG Canli Takim

. 2adet ER16 Canli Takim E | Kartus Tip 3'lt Canli Takim

1 2 3 45 6 3132 33 34 35
R ' ER Il Tak N : Whirling Unitesi
; VARYASYON 03 ; 1 ER16 Cani Taam * VARYASYON 04 ring Unitesi
3 adet ER16 Canli Takim Whirling Unitesi

1 2 3 45 6 313233 34 35

VARYASYON 05 Testere Unitesi VARYASYON 06 Poligon Tornalama Unitesi

Testere Unitesi Poligon Tornalama
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1. IS MiLi ACILI DELIK DELME

-

-

2. IS MiLi TESTERE UNITESI

-

Z1

2. IS MiLi CANLI TAKIM UNITESI

-

-

2. IS MiLi RADIAL CANLI TAKIM

-

VARYASYONLAR

X1

X1

Y1

XB

21



VAN GLOBAL MAP

UNITED STATES I:ANAI]A

ICELAND

ONYVINIHD
(NVINTIY)

(]

2\
ALl

glIlIIIVW"
Esvmg

SOV =t
YNIIA ]
=

ONVIVILG™D

"PhikiA <2 VENEZUELA

=5mm§§ 4 Y/ E
EEBMME L~ MALAYSIA

“"é':_-lq ) &= INIIIINESIAE%

HYISYIVOVIN

AUSTRALIA
AUSTRALIA

AUSTRALIA AUSTRALIA

www.vanmakina.com

ONVIVIZ MIN



www.yvanmakina.com



TURKIYE ICIN

URETIYORUZ!

A: inoni Mah. Gebze Plastikciler 0SB Cumhuriyet Cad.
VAN No: 67/1 Gebze / KOCAELI
T: +90 (262) 503 34 85 - 86 F: +90 (262) 503 34 83

Precision Engineering E: info@vanmakina.com W: www.vanmakina.com

TUBITAK TARAFINDAN
DESTEKLENMISTIR.

VAN CNC Takim Tezgalari, sunulan riin ve hizmetlerde degisiklik yapma hakkin her zaman sakli tutar.
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